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ANWENDUNGSBESCHREIBUNG DEINHAMMER GLEITSYSTEME

DEINHAMMER

Branche Holzbearbeitung
Einsatzgebiet Gleitfuihrungen
Umgebung / Anforderung Schmutz
Hochleistungskunststoff ZX100K

BESCHREIBUNG DER ANWENDUNG
Rundungsschneidmaschine

BESCHREIBUNG DES EINBAUORTES:
Linearfiihrung der Querverstellung

Maschinenbau | Gleitsysteme

BELASTUNGEN:
Hohe Staubbelastung, hohe Biegespannung

BESONDERHEITEN:

Die Fiihrungen sind durch Vorspannung
selbsthemmend und zusétzlich mit einer einfachen
Handklemmung ausgeristet

ZIELVORSTELLUNG:
Wartungsfrei, Selbsthemmung und hohe Biegesteifigkeit

PROBLEMLOSUNG - BAUTEILBESCHREIBUNG:

Die Schwenkkonsole wird auf 4 Stk DKLF 2 Standardschlitten mit Vorspannung und eloxierter Aluminium Fiihrungsschiene nach dem Fest
und Loslagerprinzip montiert, die Selbsthemmung ist dabei wesentlich — zur einfachen Positionierung ist ein MaBband an einer
Flhrungsschiene aufgeklebt — die Verstellbewegung erfolgt iiber ein Handrad — Trapezgewindespindel und Kunststoffmutter ZX 100 -
Schlittenfixierung mit Handklemmung

LEBENSDAUER:
Durch die geringen Bewegungen der Schlitten kein Verschleil

VORTEILE:
Wartungsfrei, Trockenlauf und einfache Konstruktion

REFERENZKUNDEN:
Neuhauser Holztechnik

WEITERE INFORMATIONEN:
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