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ANWENDUNGSBESCHREIBUNG DEINHAMMER GLEITSYSTEME

XD
DEINHAMMER

Branche Verfahrenstechnik
Einsatzgebiet Gleitfiihrungen, Gleitmodule
Umgebung / Anforderung ~ Schmutz, Prazision, Dampfung

Hochleistungskunststoff ZX100K

BESCHREIBUNG DER ANWENDUNG
Entgratungsanlage

Maschinenbau | Gleitsysteme

BESCHREIBUNG DES EINBAUORTES:
Linearachsmodul fiir Vorschubbewegungen bei
Entgratungsvorgangen

BELASTUNGEN:
3000 N Querkrafte , feine metallische Staube,
starke Vibration

BESONDERHEITEN:
Zul. max. Auslenkung 0,02 mm im Abstand 200 mm bei
einer Querbelastung von 3000 N an dieser Stelle.

ZIELVORSTELLUNG:
Prazision und Wartungsfreiheit

PROBLEMLOSUNG - BAUTEILBESCHREIBUNG:
Linearmodul bestehend aus:

4 vorgespannte Standardschlitten DKLF2 mit eingeengter Hohentoleranz

2 Fuhrungsschienen geschliffen und nitriert auf einer geschliffenen Tragerplatte montiert und
mit einer Kugelrollspindel angetrieben

LEBENSDAUER:
Prototyp erfolgreich im Einsatz, Serienfertigung geplant

VORTEILE:
Hohe Vibrationsdd@mpfung, wartungsfrei

REFERENZKUNDEN:
KMM

WEITERE INFORMATIONEN:

DEINHAMMER KARL MASCHINENBAU

A-4650 Lambach - Sand 8

Tel: +43(0)7245/22622 - Fax: +43(0)7245/22622-33
E-Mail: office@deinhammer.at - www.deinhammer.at
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