ANWENDUNGSBESCHREIBUNG DEINHAMMER GLEITSYSTEME

DEINHAMMER

Branche Sondermaschinenbau
Einsatzgebiet Gleitfiihrungen

Umgebung / Anforderung Schmutz, Prazision, Dampfung
Hochleistungskunststoff ZX324-V11T, ZX100K

BESCHREIBUNG DER ANWENDUNG
Biegevorrichtung fiir Elektroden

Maschinenbau | Gleitsysteme

BESCHREIBUNG DES EINBAUORTES:
Linearfiihrung mit feststehendem Schlitten und
beweglicher Flihrungsschiene mit integrierter
Biegerolle

BELASTUNGEN:
Bei 125 mm Auskragung -
2000 N stoBartige Querkraft

BESONDERHEITEN:
Durch die Auskragung entsteht eine sehr hohe
Kantenpressung

ZIELVORSTELLUNG:
Wesentlich langere Standzeit als friiher eingesetzte Bronzefiihrungen
konstante Prazision durch die Méglichkeit das Fihrungsspiel nachzustellen

PROBLEMLOSUNG - BAUTEILBESCHREIBUNG:

Sonderanfertigung — Schlittenkdrper aus Stahl, Fiihrungsschiene geschliffen u. gehéartete

die Biegerolle wurde in die Flihrungsschiene integriert,

wegen der hohen Querkrafte wurde Anfangschmierung durchgefiihrt — anschlieBend Trockenlauf

LEBENSDAUER:
In 2 Betriebsjahren war bei Dauereinsatz kein Nachjustieren des Fiihrungsspieles notwendig

VORTEILE:
Keine Produktionsunterbrechung, keine Wartungskosten

REFERENZKUNDEN:
Fa. BERU AG

WEITERE INFORMATIONEN:

DEINHAMMER KARL MASCHINENBAU

A-4650 Lambach - Sand 8
Tel: +43(0)7245/22622 - Fax: +43(0)7245/22622-33
E-Mail: office@deinhammer.at - www.deinhammer.at
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