ANWENDUNGSBESCHREIBUNG DEINHAMMER GLEITSYSTEME

Branche
Einsatzgebiet
Umgebung / Anforderung

Hochleistungskunststoff

BESCHREIBUNG DER ANWENDUNG
Vorrichtung zur Trennung von Gusssteiger

BESCHREIBUNG DES EINBAUORTES:
In unmittelbarer Nahe des Funkenstrahles

BELASTUNGEN:
Geringe mechanische Belastung, lokale Temperaturspitzen
durch den Funkenstahl, Staub und Vibrationen

BESONDERHEITEN:

Nach dem ersten Trennschnitt wird mittels Pneumatik-
zylinder eine Schwenkbewegung auf einen Anschlag
vollfiihrt, und dann der zweite Schnitt vollzogen.

ZIELVORSTELLUNG:
Lange Lebensdauer und Wartungsfreiheit, Robustheit

PROBLEMLOSUNG - BAUTEILBESCHREIBUNG:
2 DKLF2 auf Edelstahlschiene (ungehértet)

LEBENSDAUER:

DEINHAMMER

GieRerei
Gleitfihrungen
Temperatur, Schmutz, Dampfung

ZX100K

Maschinenbau | Gleitsysteme

2 Jahre, dann Austausch der Schiene und der Gleitelemente, Schlittenkdrper wiederverwendbar

VORTEILE:
Wartungsfrei, robust, Da&mpfungseffekt

REFERENZKUNDEN:
Fa. MFL GieRerei

WEITERE INFORMATIONEN:

DGS012-GF-GH-ZX100.doc
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