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Eigenschaften von ZEDEX 410

Materialdatenblatt ZX 410 AdA

Werkstoffbeschreibung

ZX-410 ist ein neuentwickelter Gleitlager-Werkstoff mit hervorragenden technischen Eigenschaften und einem
auRerst glinstigen Preis-/ Leistungsverhaltnis. ZX-410 ist eine thermoplastische Kunststoff-Legierung mit folgen-
den besonderen Eigenschaften:

- sehr gute tribologische Eigenschaften, auch bei Trockenlauf.

- hohe Druckfestigkeit, auch bei hohen Temperaturen

- hervorragende Zeitstandfestigkeit unter hoher Belastung und hohen Temperaturen
- hohe Temperaturfestigkeit und hohe Warmeformbestandigkeit

- ausgezeichnetes Brandverhalten mit geringer Rauchentwicklung (UL 94 V 0)

- hoéchster Flammwiderstandsfahigkeit

- relativ hohe Chemikalienbestandigkeit.

Anwendungsempfehlungen:

Allgemeine Chemikalienbestdndigkeit

ZX-410 ist 16slich in Methylenchlorid und Trichlorethylen, wird aber von Alkoholen, Kraftfahrzeug- und Flugzeug-
treibstoffen, Schmier- und Reinigungsmitteln auch unter Spannung nicht angegriffen. Weiterhin ist ZEDEX 410
bestandig gegen Sauren und schwache Alkalien (PH-Wert <9), gegen Hydrolyse durch HeiBwasser und Dampf,
UV- und energiereiche Strahlung.

Dichte 1,33 g/cm? DIN 53479 ISO1183 ASTM D792
Zugfestigkeit 96 MPa DIN 53455 ISO R527 ASTM D638/1
Bruchdehnung 30 % DIN 53455 ISO R527 ASTM D638/1
Biege E-modul 2800 MPa DIN 53454 ISO 178 ASTM D790
Biegefestigkeit 30 MPa DIN 53454 ISO 178 ASTM D790
Druckfestigkeit 20°C 60s 146 MPa DIN 53454 ISO R604 ASTM D695
Druckfestigkeit 20°C 4Jahre 48 MPa DIN 53454 ISO R604 ASTM D695
zul. Flachenpressung Gleitlager v=1m/min 18 MPa

zul. Flachenpressung Gleitlager v=10m/min 1 MPa

zul. Flachenpressung Gleitlager v=100m/min 0,35 MPa

Kugeldruckharte H358/30 159 MPa DIN 53456 1ISO 2039/1
Rockwellharte Skala M 110 ASTM D785

Schlagzahigkeit IZOD 534 Jim? ISO 180/1C ASTM 256/E
Kerbschlagzahigkeit 1ZOD 64 J/m? ISO 180/1A ASTM 256/A

M statisch bei 20°C bei Trockenlauf 0,2

M dynamisch bei 20°C bei Trockenlauf 0,16

VerschleiBbetrag bei 20°C 0,541 mm/100km

Schmelzpunkt 375 °C DIN 53736 ASTM D2117
Warmeformbestéandigkeit HDT A (1,8MPa) 195 °C DIN 53461 1ISO 75 ASTM D648
Feuchtigkeitsaufnahme (Normalklima) 0,6 % DIN 53495 ISO R62 ASTM D57
Selbstentziindungstemperatur 630 °C DIN 51794 ASTM 1929

gespante Teile lieferbar ja

SpritzguBteile lieferbar ja

Platten lieferbar nein

Rundstibe lieferbar ja

Rohre lieferbar ja
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Reibungszahlen von ZEDEX 410

Reibungszahl

Reibungszahl

Reibungszahlen vor dem Verschleil, bei 25°C von
ZEDEX 410 Wnr.:8

Verschleill: 0,541 mm/100 km

—o— u (25°C,trocken)

—®— g (25°C,trocken)

—o— uy (25°C,nalk)

—®— ug (25°C,nak)

ZEDEX 410

Rohre

Gegenkérper:
Werkstoff: X5CrNi189

Oberflachenrauhigkeit: 4um Rz
Gleitflache hart verchromt,
Schichtdicke: 30 um
Zwischenmedium:

Luft, Wasser
Umgebungsmedium:

Luft

Beanspruchung:
Gleitgeschwindigkeit: 10,3 m/min

Rundstabe

Preisliste
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Reibungszahlen nach dem Verschleil, bei 25°C von
ZEDEX 410

Verschlei3: 0,541 mm/100 km

°  uy (25°C, trocken)
" g (25°C, trocken)
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oy (25°C, OI)

" g (25°C, O)

Verkaufs-
bedingungen

Werkstoff: X5CrNi189
Oberflachenrauhigkeit: 4um Rz

Gleitflache hart verchromt,
Schichtdicke: 30 um

Luft, Wasser, Ol

Luft

Beanspruchung:
Gleitgeschwindigkeit: 10,3 m/s

I e e e e L e e e e e e e e e B N NN m e e
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0
Flachenpressung [N/mm?]
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Schubmodul und E-Modul von ZEDEX 410

Schubmodul und E-Modul von Z2X-410
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Deformation unter und nach Druckbelastung

Kurzzeit Spannungs-Dehnungs-Funktion von ZX-410
bei versch. Werkstoffdicken Belastungszeit: 60s Temp.:25°C
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Chemikalienbestandigkeit von ZEDEX 410

Die chem. Bestandigkeit darf nicht mit SpannungsriRempfindlichkeit verwechselt werden.

Unter SpannungsriRempfindlichkeit versteht man die beschleunigte Bruch-oder Rif3bildung, die bei
mechanisch belasteten Teilen durch Einwirkung bestimmter Medien hervorgerufen wird.

Nur einwirkende Medien -ohne mechanische Spannungen -verursachen derartige Beschadigungen nicht
oder erst nach viel langerer Zeit.

Die in der Tabelle gegebenen Werte haben sich aus einer Bestandigkeitspriifung ergeben, bei der
unbelastete Probekdrper (ISO-1-Stabe) wahrend zwei Monaten in verschiedenen Chemikalien gelagert
wurden.

Weiterhin kdnnen wir, auf Anfrage, fir die gepriften Chemikalien auch Werte fir die Spannungsrif3korrosion
angeben.

Bei Benutzung der nachstehenden Tabelle beachten Sie bitte, daf3 in jedem angegebenen Fall die
Korrosionsgeschwindigkeit durch viele Faktoren beeinflulRt wird, wie z.B. Konzentration, Temperatur,
Ausmal der Bewegung des Mediums und Vorhandensein von Verunreinigungen.

Dieser Leitfaden soll ganz allgemein dazu dienen, Werkstoffe nach ihrer Bestandigkeit gegeniber
Chemikalien einzustufen, die ihre Ublichen Verunreinigungen enthalten, und zwar bei allgemein
gebrauchlichen Geratetypen. Die Einstufungen sollten als erste Annaherung fiir hre Anforderungen
aufgefaldt werden.

A bestandig, wird nicht angegriffen, keine oder sehr geringe Gewichtsveranderung (1%).
Veranderung der mechanischen Eigenschaften um weniger als 10%.

2  beschrankt bestandig, nach einer gewissen Zeit betrachtliches Nachlassen der
mechanischen Eigenschafen(10%-50%) Gewichtsanderung 1% bis 5%, kurzer Kontakt mit
der Chemikalie kann in vielen Fallen als zuldssig betrachtet werden.

N  unbestandig, Gewichtsveranderung >5% und/oder Verringerung der mechanischen
Eigenschaften um mehr als 50%.

v I16slich, Material 16st sich auf, oder zersetzt sich.
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Spanabhebende Bearbeitung von ZEDEX 410

Allgemein

Die Bearbeitung von ZEDEX 410 z.B. auf Drehmaschinen, Fradsmaschinen, Bohrmaschinen, Dicktenhobel,
Abrichthobel und Standerfrésmaschinen einschliellich der manuellen Bearbeitung durch Feilen,Schaben,
Schleifen und Polieren macht keinerlei Sondermaschinen oder Sondereinrichtungen erforderlich.

Maschinen

Beim Bearbeiten von ZEDEX 410 treten sehr geringe spezifische Schnittkrafte auf. Dies ermdglicht es,dal fur
die Bearbeitung von Werkstlicken aus ZEDEX 410 Maschinen mit geringerer Antriebsleistung als fur die
Bearbeitung des gleichen Teils aus Metallen ausreicht. Zum Bearbeiten von ZEDEX 410 kénnen die
schnellaufenden Maschinen, die bei der Leichtmetall- oder Holzbearbeitung zum Einsatz kommen, verwendet
werden. Sie ermdglichen die hohen Arbeitsgeschwindigkeiten bei einem geringen Vorschub und bei grofiem
Spanwinkel, die bei der Kunststoffverarbeitung erforderlich sind, um das Ausreil3en des Werkstoffs und die
Bildung von Warmestaus mdglichst gering zu halten. Wird ZEDEX 410 durch die Bearbeitung Ubermafig
erwarmt, so kann es zum Schmieren oder Verbrennen der Werkstiicke oder Ausglihen der Werkzeuge kom-
men. Deshalb ist bei der Bearbeitung das Werkstlick gegebenenfalls zu kiihlen. Die beste Kiihlung wird durch
die Warmeabfuhr Gber den Span mit einem Luftstrahl erreicht. Sehr gute Ergebnisse werden auch durch
Verwendung von Kiihlwasser erreicht. Um das Hangenbleiben dieser Spane zu vermeiden, empfiehlt es sich,
die Werkzeugspitzen abzurunden.

Werkzeuge

Allgemein glltig fir alle Werkzeuge, die bei der Bearbeitung von Kunststoffen eingesetzt werden ist, daf3 sie
sehr scharf sein miissen und einen groRen Spanwinkel aufweisen sollten. Dabei kann die Scharfe der Werk-
zeuge nicht genug betont werden.Bei Werkzeugen mit zu geringem Spanwinkel und ohne ausreichend grofien
Freiwinkel neigen die Spane zum Schmelzen und zum Hangenbleiben an denTeilen.

Flr das Bearbeiten von ZEDEX 410 eignet sich Werkzeugstahl nicht.

Mit Werkzeugen aus SS(Schnellarbeitsstahl) kann man wirtschaftliche Standzeiten erreichen; werden aber
hohe Stlickzahlen verlangt, so ist es besser, Werkzeuge aus HM (Hartmetall) einzusetzen.

Sehr enge Toleranzen Uber grolRe Serien lassen sich mit diamantbestiickten Werkzeugen erreichen.

Richtwerte fiir die Werkzeugauswahl
SS Klasse EV 4,EV 4 Co, E Mo 5 V3
HM Sorten K 10 bis K 40

Werkzeuge, womit Metall bearbeitet worden ist, sind grundsatzlich nachzuscharfen, bevor ZEDEX 410 damit
bearbeitet wird.

Spannen

Beim Spannen der Werkstuicke sollte der niedrige E-Modul von ZEDEX 410 berucksichtigt werden, um eine
Deformation durch zu hohen Spanndruck zu vermeiden.

Weiterhin sollte ein Spannen Uber eine langere Zeitdauer vermieden werden,da der langeinwirkende Spann-
druck eine MalRveranderung und eine Verminderung des Spanndrucks beim Werkstilick hervorruft.

MaRhaltigkeit

Bei Kunststoffteilen sind die Fertigungstoleranzen gréfRer zu wahlen als bei Metallen.Ebenso muf® man darauf
achten, daB} die temperaturbedingten MaRanderungen um ca. eine Zehnerpotenz gréRer sind. Malgenaue
Teile sollte man aus spannungsarmen Halbzeugen fertigen, diese Werkstiicke sollten unter Umstanden vor
der Fertigung getempert werden. Werden gréf3ere ungleichmafige Spanabnahmen erforderlich, empfiehlt sich
je nach Toleranzanforderung ein grobes Vorarbeiten des Werkstiickes und eine 24-stiindige Auslagerung, um
danach erst mit der Endbearbeitung zu beginnen.

Beseitigung von Spannungen

Bei der Herstellung von ZX-410-Halbzeugen ist es nicht immer zu vermeiden, dafd innere Spannungen entste-
hen. Wir sind bemiiht, diese zu eliminieren, was aber nicht immer moglich ist. Bei gréReren Dimensionen
kénnen derartige restliche innere Spannungen beim Durchbohren zu RiRbildungen oder nachtraglichen
Dimensionsanderungen fiihren. Um RiRbildungen beim Durchbohren zu vermeiden,kann es in schwierigen
Fallen notwendig sein, das Werkstlick bis 145°C zu erwadrmen und in noch warmen Zustand zu durchbohren
und /oder vorzuarbeiten.
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Spanabhebende Bearbeitung von ZEDEX 410

Tempern

Das Tempern von ZX-410 sollte in Wamluftéfen bei ca. 175°C erfolgen.
Die Aufheizgeschwindigkeit des Ofens sollte 230°C/h nicht Uberschreiten.
Die Haltezeit Iaf3t sich nach der Formel:

Haltezeit [h] =3.874 - 0.03259 « sk + 0,00105 - sk2 ermitteln.
sk = Wanddicke des Halbzeuges in mm

Die Abkuhlgeschwindigkeit des Ofens sollte 7,5°C/h nicht Uberschreiten

Trennen

Séagen

Beim Trennen mit der Bandsage ist eine Schnittgeschwindigkeit zwischen 8 und 25 m/s zu wahlen, denn bei
geringeren Geschwindigkeiten kdnnen ausgefranste Schnitte entstehen.

Als Bearbeitungsmaterial sollten nur Metallsdgeblatter oder hartmetallbestiickte Kreissageblatter eingesetzt
werden, die eine genltigend groRe Zahnschrankung aufweisen. Die saubersten Schnittflachen werden dann
erzielt, wenn das Sageblatt nur wenige Millimeter Uber die zu trennenden ZEDEX 410 Platte hervorragt und der
Sagevorgang ziigig durchgefuhrt wird.

Schneiden
Tafeln aus ZEDEX 410 kdnnen mit einer Schlagschere geschnitten werden.

Feilen, Raspeln, Schaben

Beim Feilen haben sich grobgehauene Holzraspeln bewahrt. Spezialfeilen mit einem der Raspel sehr
&hnlichen Feilenhieb sind aber noch vorteilhafter. Diese haben Offnungen im Feilenblatt, wodurch die
beim Feilen abgetrennten Spane von der Werkstlickoberflache entfernt werden kénnen.

Dadurch wird das Verschmieren der Oberflache verhindert.

Durch ihre Gestaltung gentigt ein leichtes Abklopfen, um die Spane aus der Feile zu entfernen.

Um eine geglattete Oberflache bei Werkstlicken, die mit der Feile oder Raspel bearbeitet wurden, zu
erreichen, wird eine scharfe Ziehklinge verwendet. Mit diesem Werkzeug kann man auch scharfe Kanten
am Kunststoffwerkstlck brechen. Zum Vorbereiten von SchweilRfugen wird ein sogenanntes Kehleisen
oder ein Herzschaber verwendet.

Schaber, die zum Glatten von Kehlndhten verwendet werden, sollten einen Radius von mindestens 2
mm aufweisen, denn durch die dabei entstandenen gut abgerundeten Ubergénge kénnen keine
stérenden Kerbspannungen entstehen.

Bohren

Zum Bohren von ZEDEX 410 eignen sich Spiralbohrer nach DIN 1412, die auch in der Metallverarbeitung
eingesetzt werden.

Um einen Warmestau bei tiefen Bohrungen zu vermeiden, soll man den Bohrer mit Bohrél bzw. mit Druckluft
kihlen, haufig luften und die Spane ausbringen.

Zweischneider mit Fihrungszapfen werden fiir Bohrungen tiber 30 mm verwendet. Kreisschneider kénnen nur
far dinne Tafeln verwendet werden.

Tiefe Bohrungen tiber 50 mm Durchmesser werden am glinstigsten mit Aufbohr- und Senkwerkzeugsystemen
der Fa. RASMUC oder mit einem Wohlhaupter Bohrkopf ausgefihrt.

Flr Prazisionsbohrungen sollte das Bohren in zwei Arbeitsgangen erfolgen, d.h. vorbohren, Material erkalten
lassen und nachbohren. Sehr eng tolerierte Bohrungen werden durch Aufreiben mit einer Reibahle - nach DIN
206, DIN 212, DIN 219 - erreicht. Die Bohrung sollte mit 0,1 mm Bearbeitungszugabe vorgebohrt werden.

ZEDEX 410

Rohre

Rundstabe

Preisliste

Verkaufs-
bedingungen
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Spanabhebende Bearbeitung von ZEDEX 410

Frasen

Um die grol3e Zerspanungswarme, die beim Frasen von ZEDEX 410 entsteht, abflihren zu kdnnen, empfiehlt es
sich, auch beim Frasen einen mdglichst groRen Spanungsquerschnitt zu wahlen. Diese Bedingung a3t sich
durch einen grof3en Vorschub ,grofRe Schnitttiefe und einer nicht zu hohen Schnittgeschwindigkeit erreichen.
Die Oberflachengite beim Umfangsfrasen von ZEDEX 410 wird allein von der Hauptschneide bestimmt.

Beim Bearbeiten mit einem Umfangsfraser wird die Oberflachengtite durch die Schneidengeometrie und ganz
besonders vom Vorschub beeinfluf3t.

Mit einschneidigen Werkzeugen sind gréte Schnittleistungen bei hohen Oberflachenguten zu erreichen.
Bei Werkzeugen mit mehreren Schneiden kommt es zum Verkeilen der kommaférmigen Spane bei den nach-
folgenden Schneiden, je groRer die Schneidenzahl des Werkzeugs ist.

Zahnrader mit hoher Verzahnungsqualitat, die beim SpritzgieRen nicht erzielt werden kann, werden mit dem
Abwalzfraser gefertigt.

Drehen

Beim Drehen von ZEDEX 410 sind hohe Vorschiibe und grof3e Spanquerschnitte anzustreben.

Um eine Oberflache mit besonders hoher Qualitat zu fertigen, sollte die Schneide als Breitschlichtschneide
ausgefihrt sein. Ebenfalls sollte die geforderte Werkstlickkontur und die Oberflachenqualitat in einem Arbeits-
gang erreicht werden.

Bei Innenausdrehungen sind die normalen Innenausdrehstahle einsetzbar, man mul} nur auf eine stetige Span-
abfuhr achten. Deshalb sind fiir Innenausdrehungen, bei denen eine hohe Oberflachenqualitat gefordert ist,
Spezialbohrer mit einem Drallwinkel von 15 Grad zu bevorzugen.

Hobeln
Zum Bearbeiten von ZEDEX 410 kénnen sowohl Holzbearbeitungmaschinen-, Abricht-, Dicktenhobelmaschinen-
als auch Metallverarbeitungsmaschinen-Shaping und Langhobelmaschinen verwendet werden.

Gewindeherstellung

Die Kernlochbohrungen fur Gewinde bis M8 sollten ca. 0.1 mm im Durchmesser grof3er und die Kernloch-
bohrungen fir Gewinde ab M10 sollten ca. 0,2mm im Durchmesser groRer ausgeflihrt werden als es bei der
Metallbearbeitung Ublich ist. Gewindeschneiden mit einem Schneideisen ist ohne Probleme mdglich.

Fir die Herstellung von Gewindebohrungen kénnen die in der Metallbearbeitung Gblichen Gewindebohrer
verwendet werden.

Schleifen, Polieren

Im Allgemeinen 1aRt sich ZEDEX 410 schleifen und polieren, man muf nur darauf achten,daf® nicht durch zu
hohen Anpressdruck zu hohe Reibungswéarme an der zu bearbeitenden Oberflache entsteht.

Beim Schleifen sind handelsibliche Schleifbdnder und Schleifscheiben, mdglichst mit grober Kérnung
einsetzbar.

Nach Mdglichkeit sollte beim Schleifen eine ausreichende Kuhlflissigkeit auf die Schleifscheibe gestrahlt
werden, damit die Poren nicht durch Kunststoffpartikel zugesetzt werden. In jedem Falle grobkdrnige Schleif-
scheiben verwenden.

Réndeln
ZEDEX 410 kann gerandelt werden. Als Randelwerkzeug kénnen sowohl radial wie axial, Einfach- oder Doppel-
rollen eingesetzt werden.

ZEDEX 410

Rohre

Rundstabe
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Trennen (Sagen) von ZEDEX 410

Bohren von ZEDEX 410
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Rohre aus ZEDEX 410

Lagerldnge:

bis AuRendurchmesser 160 mm Lagerlange 1 m und 2m
ab AuBendurchmesser 180 mm Lagerlange 0,5m und 1m

ZEDEX 410

o
e
o
o
S 2
%
c
Artikelnummer da  damax  di di min Gewicht Wanddicke lieferbar T
mm mm mm mm kg/m mm
HZRA4AE030020 30 20 0.52 5.0 ab 15kg %
HZRA4AE035020 35 20 0.86 7.5 ab 15kg D
HZRA4AEQ035025 35 25 0.63 5.0 ab 15kg o
HZRA4AE040020 40 20 1.25 10.0 ab 15kg o
HZRA4AE040025 40 25 1.02 7.5 ab 15kg c
HZRA4AE040030 40 30 0.73 5.0 ab 15kg e
HZRA4AE045020 45 20 1.70 12.5 ab 15kg :% S
HZRA4AE045025 45 25 1.46 10.0 ab 15kg <
HZRA4AE045030 45 30 1.18 7.5 ab 15kg g g
HZRA4AE045035 45 35 0.84 5.0 ab 15kg Q
HZRA4AE050020 50 20 219 15.0 ab 15kg
HZRA4AEQ050025 50 25 1.96 12.5 ab 15kg
HZRA4AEQ050030 50 30 1.67 10.0 ab 15kg
HZRA4AEQ050035 50 35 1.33 7.5 ab 15kg
HZRA4AE055020 55 20 274 17.5 ab 15kg
HZRA4AEQ055025 55 25 2.51 15.0 ab 15kg
HZRA4AE055030 55 30 222 12.5 ab 15kg
HZRA4AEQ055035 55 35 1.88 10.0 ab 15kg
HZRA4AEQ055040 55 40 1.49 7.5 ab 15kg
HZRA4AE060020 60 20 3.34 20.0 ab 15kg
HZRA4AE060025 60 25 3.1 17.5 ab 15kg
HZRA4AE060030 60 30 2.82 15.0 ab 15kg
HZRA4AE060035 60 35 248 12.5 ab 15kg
HZRA4AE060040 60 40 2.09 10.0 ab 15kg
HZRA4AE060045 60 45 1.65 7.5 ab 30kg
HZRA4AE065030 65 30 3.47 17.5 ab 15kg
HZRA4AE065035 65 35 3.13 15.0 ab 15kg
HZRA4AE065040 65 40 274 12.5 ab 15kg
HZRA4AE065045 65 45 2.30 10.0 ab 30kg
HZRA4AEQ70030 70 30 4.18 20.0 ab 15kg
HZRA4AEQ70035 70 35 3.84 17.5 ab 15kg
HZRA4AEQ70040 70 40 3.45 15.0 ab 15kg
HZRA4AEQ70045 70 45 3.00 12.5 ab 30kg
HZRA4AEQ70050 70 50 2.51 10.0 ab 15kg
HZRA4AEQ75030 75 30 4.94 225 ab 30kg
HZRA4AEQ75035 75 35 4.60 20.0 ab 15kg
HZRA4AEQ75040 75 40 4.20 17.5 ab 15kg
HZRA4AEQ75045 75 45 3.76 15.0 ab 30kg
HZRA4AEQ75050 75 50 3.26 12.5 ab 15kg
HZRA4AEQ75055 75 55 272 10.0 ab 30kg
HZRA4AEQ080030 80 30 5.75 25.0 ab 30kg
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Rohre aus ZEDEX 410

Lagerldnge:

bis AuRendurchmesser 160 mm Lagerlange 1 m und 2m
ab AuBendurchmesser 180 mm Lagerlange 0,5m und 1m

ZEDEX 410

o
e
o
o
S 2
%
c
Artikelnummer da  damax  di di min Gewicht Wanddicke lieferbar T
mm mm mm mm kg/m mm
HZRA4AE080035 80 35 5.41 22.5 ab 30kg %
HZRA4AEQ080040 80 40 5.01 20.0 ab 15kg D
HZRA4AEQ080045 80 45 4.57 17.5 ab 30kg o
HZRA4AE080050 80 50 4.07 15.0 ab 15kg o
HZRA4AEQ080055 80 55 3.53 12.5 ab 30kg c
HZRA4AE080060 80 60 292 10.0 ab 15kg e
HZRA4AE085030 85 30 6.61 27.5 ab 30kg % S
HZRA4AE085035 85 35 6.27 25.0 ab 30kg <
HZRA4AEQ085040 85 40 5.88 225 ab 30kg g g
HZRA4AEQ085045 85 45 543 20.0 ab 30kg Q
HZRA4AE085050 85 50 4.94 17.5 ab 15kg
HZRA4AEQ085055 85 55 4.39 15.0 ab 30kg
HZRA4AE085060 85 60 3.79 12.5 ab 15kg
HZRA4AE090030 90 30 7.52 30.0 ab 30kg
HZRA4AEQ090035 90 35 7.18 27.5 ab 30kg
HZRA4AEQ090040 90 40 6.79 25.0 ab 30kg
HZRA4AEQ090045 90 45 6.35 225 ab 65kg
HZRA4AEQ090050 90 50 5.85 20.0 ab 15kg
HZRA4AEQ090055 90 55 5.30 17.5 ab 30kg
HZRA4AE090060 90 60 4.70 15.0 ab 15kg
HZRA4AE095030 95 30 8.49 32.5 ab 30kg
HZRA4AEQ095035 95 35 8.15 30.0 ab 30kg
HZRA4AEQ095040 95 40 7.76 275 ab 30kg
HZRA4AEQ095045 95 45 7.31 25.0 ab 65kg
HZRA4AE095050 95 50 6.82 22.5 ab 30kg
HZRA4AEQ095055 95 55 6.27 20.0 ab 30kg
HZRA4AE095060 95 60 5.67 17.5 ab 15kg
HZRA4AEQ095065 95 65 5.01 15.0 ab 30kg
HZRA4AE100030 100 30 9.51 35.0 ab 30kg
HZRA4AE100035 100 35 9.17 325 ab 30kg
HZRA4AE100040 100 40 8.77 30.0 ab 30kg
HZRA4AE100045 100 45 8.33 275 ab 65kg
HZRA4AE100050 100 50 7.83 25.0 ab 30kg
HZRA4AE100055 100 55 7.29 225 ab 65kg
HZRA4AE100060 100 60 6.69 20.0 ab 15kg
HZRA4AE100065 100 65 6.03 17.5 ab 30kg
HZRA4AE100070 100 70 5.33 15.0 ab 15kg
HZRA4AE105040 105 40 9.85 32.5 ab 30kg
HZRA4AE105045 105 45 9.40 30.0 ab 65kg
HZRA4AE105050 105 50 8.91 275 ab 30kg
HZRA4AE105055 105 55 8.36 25.0 ab 65kg
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Rohre aus ZEDEX 410

Lagerldnge:

bis AuRendurchmesser 160 mm Lagerlange 1 m und 2m
ab AuBendurchmesser 180 mm Lagerlange 0,5m und 1m

ZEDEX 410

o
e
o
o
S 2
%
c
Artikelnummer da  damax  di di min Gewicht Wanddicke lieferbar T
mm mm mm mm kg/m mm
HZRA4AE105060 105 60 7.76 225 ab 30kg %
HZRA4AE105065 105 65 7.10 20.0 ab 30kg D
HZRA4AE110040 110 40 10.97 35.0 ab 30kg o
HZRA4AE110045 110 45 10.52 325 ab 65kg o
HZRA4AE110050 110 50 10.03 30.0 ab 30kg c
HZRA4AE110055 110 55 9.48 275 ab 65kg e
HZRA4AE110060 110 60 8.88 25.0 ab 30kg :% S
HZRA4AE110065 110 65 8.23 225 ab 65kg <
HZRA4AE110070 110 70 7.52 20.0 ab 15kg g g
HZRA4AE115040 115 40 12.14 37.5 ab 30kg Q
HZRA4AE115045 115 45 11.70 35.0 ab 65kg
HZRA4AE115050 115 50 11.20 325 ab 30kg
HZRA4AE115055 115 55 10.65 30.0 ab 65kg
HZRA4AE115060 115 60 10.05 275 ab 30kg
HZRA4AE115065 115 65 9.40 25.0 ab 65kg
HZRA4AE115070 115 70 8.70 225 ab 30kg
HZRA4AE115075 115 75 7.94 20.0 ab 30kg
HZRA4AE120040 120 40 13.37 40.0 ab 65kg
HZRA4AE120045 120 45 12.93 37.5 ab 65kg
HZRA4AE120050 120 50 12.43 35.0 ab 65kg
HZRA4AE120055 120 55 11.88 325 ab 65kg
HZRA4AE120060 120 60 11.28 30.0 ab 65kg
HZRA4AE120065 120 65 10.63 275 ab 65kg
HZRA4AE120070 120 70 9.92 25.0 ab 65kg
HZRA4AE120075 120 75 9.17 225 ab 65kg
HZRA4AE120080 120 80 8.36 20.0 ab 30kg
HZRA4AE125040 125 40 14.65 425 ab 30kg
HZRA4AE125045 125 45 14.21 40.0 ab 65kg
HZRA4AE125050 125 50 13.71 37.5 ab 30kg
HZRA4AE125055 125 55 13.16 35.0 ab 65kg
HZRA4AE125060 125 60 12.56 325 ab 30kg
HZRA4AE125065 125 65 11.91 30.0 ab 65kg
HZRA4AE125070 125 70 11.20 275 ab 30kg
HZRA4AE125075 125 75 10.45 25.0 ab 65kg
HZRA4AE125080 125 80 9.64 225 ab 30kg
HZRA4AE125085 125 85 8.77 20.0 ab 15kg
HZRA4AE130040 130 40 15.98 45.0 ab 65kg
HZRA4AE130045 130 45 15.54 425 ab 65kg
HZRA4AE130050 130 50 15.04 40.0 ab 65kg
HZRA4AE130055 130 55 14.49 37.5 ab 65kg
HZRA4AE130060 130 60 13.89 35.0 ab 65kg

Alle angegebenen Gewichte sind theoretische Gewichte !

17

Wolf Kunststoff-Gleitlager GmbH ¢ Heisenbergstr. 63 - 65 e 50169 Kerpen-Tiirnich ¢ Tel. 02237/9749-0 « Fax. 02237/9749-20



Rohre aus ZEDEX 410

Lagerldnge:

bis AuRendurchmesser 160 mm Lagerlange 1 m und 2m
ab AuBendurchmesser 180 mm Lagerlange 0,5m und 1m

ZEDEX 410

o
e
o
o
S 2
%
c
Artikelnummer da  damax  di di min Gewicht Wanddicke lieferbar T
mm mm mm mm kg/m mm
HZRA4AE130065 130 65 13.24 325 ab 65kg %
HZRA4AE130070 130 70 12.53 30.0 ab 65kg D
HZRA4AE130075 130 75 11.78 275 ab 65kg o
HZRA4AE130080 130 80 10.97 25.0 ab 65kg o
HZRA4AE130085 130 85 10.11 225 ab 65kg c
HZRA4AE130090 130 90 9.19 20.0 ab 30kg e
HZRA4AE135040 135 40 17.37 475 ab 30kg :% S
HZRA4AE135045 135 45 16.92 45.0 ab 65kg <
HZRA4AE135050 135 50 16.43 425 ab 30kg g g
HZRA4AE135055 135 55 15.88 40.0 ab 65kg Q
HZRA4AE135060 135 60 15.28 37.5 ab 30kg
HZRA4AE135065 135 65 14.62 35.0 ab 65kg
HZRA4AE135070 135 70 13.92 325 ab 30kg
HZRA4AE135075 135 75 13.16 30.0 ab 65kg
HZRA4AE135080 135 80 12.35 275 ab 30kg
HZRA4AE135085 135 85 11.49 25.0 ab 30kg
HZRA4AE135090 135 90 10.58 225 ab 30kg
HZRA4AE135095 135 95 9.61 20.0 ab 30kg
HZRA4AE140040 140 40 18.80 50.0 ab 30kg
HZRA4AE140045 140 45 18.36 475 ab 65kg
HZRA4AE140050 140 50 17.86 45.0 ab 30kg
HZRA4AE140055 140 55 17.31 425 ab 65kg
HZRA4AE140060 140 60 16.71 40.0 ab 30kg
HZRA4AE140065 140 65 16.06 37.5 ab 65kg
HZRA4AE140070 140 70 15.36 35.0 ab 30kg
HZRA4AE140075 140 75 14.60 325 ab 65kg
HZRA4AE140080 140 80 13.79 30.0 ab 30kg
HZRA4AE140085 140 85 12.93 275 ab 30kg
HZRA4AE140090 140 90 12.01 25.0 ab 30kg
HZRA4AE140095 140 95 11.05 225 ab 65kg
HZRA4AE140100 140 100 10.03 20.0 ab 15kg
HZRA4AE145040 145 40 20.29 525 ab 65kg
HZRA4AE145045 145 45 19.85 50.0 ab 65kg
HZRA4AE145050 145 50 19.35 475 ab 65kg
HZRA4AE145055 145 55 18.80 45.0 ab 65kg
HZRA4AE145060 145 60 18.20 425 ab 65kg
HZRA4AE145065 145 65 17.55 40.0 ab 65kg
HZRA4AE145070 145 70 16.84 37.5 ab 65kg
HZRA4AE145075 145 75 16.09 35.0 ab 65kg
HZRA4AE145080 145 80 15.28 325 ab 65kg
HZRA4AE145085 145 85 14.42 30.0 ab 65kg
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Rohre aus ZEDEX 410

Lagerldnge:

bis AuRendurchmesser 160 mm Lagerlange 1 m und 2m
ab AuBendurchmesser 180 mm Lagerlange 0,5m und 1m

ZEDEX 410

o
e
o
o
S 2
%
c
Artikelnummer da  damax  di di min Gewicht Wanddicke lieferbar T
mm mm mm mm kg/m mm
HZRA4AE145090 145 90 13.50 275 ab 65kg %
HZRA4AE145095 145 95 12.53 25.0 ab 65kg D
HZRA4AE145100 145 100 11.52 225 ab 65kg o
HZRA4AE145105 145 105 10.45 20.0 ab 30kg o
HZRA4AE150040 150 40 21.83 55.0 ab 30kg c
HZRA4AE150045 150 45 21.39 525 ab 65kg e
HZRA4AE150050 150 50 20.89 50.0 ab 30kg % S
HZRA4AE150055 150 55 20.34 475 ab 65kg <
HZRA4AE150060 150 60 19.74 45.0 ab 30kg g g
HZRA4AE150065 150 65 19.09 425 ab 65kg Q
HZRA4AE150070 150 70 18.38 40.0 ab 30kg
HZRA4AE150075 150 75 17.63 37.5 ab 65kg
HZRA4AE150080 150 80 16.82 35.0 ab 30kg
HZRA4AE150085 150 85 15.96 32.5 ab 30kg
HZRA4AE150090 150 90 15.04 30.0 ab 30kg
HZRA4AE150095 150 95 14.08 275 ab 65kg
HZRA4AE150100 150 100 13.06 25.0 ab 30kg
HZRA4AE150105 150 105 11.99 225 ab 30kg
HZRA4AE150110 150 110 10.86 20.0 ab 30kg
HZRA4AE155040 155 40 23.42 57.5 ab 65kg
HZRA4AE155045 155 45 22.98 55.0 ab 65kg
HZRA4AE155050 155 50 2248 525 ab 65kg
HZRA4AE155055 155 55 21.94 50.0 ab 65kg
HZRA4AE155060 155 60 21.34 475 ab 65kg
HZRA4AE155065 155 65 20.68 45.0 ab 65kg
HZRA4AE155070 155 70 19.98 425 ab 65kg
HZRA4AE155075 155 75 19.22 40.0 ab 65kg
HZRA4AE155080 155 80 18.41 37.5 ab 65kg
HZRA4AE155085 155 85 17.55 35.0 ab 65kg
HZRA4AE155090 155 90 16.63 32.5 ab 65kg
HZRA4AE155095 155 95 15.67 30.0 ab 65kg
HZRA4AE155100 155 100 14.65 275 ab 65kg
HZRA4AE1551056 155 105 13.58 25.0 ab 65kg
HZRA4AE160050 160 50 2413 55.0 ab 30kg
HZRA4AE160055 160 55 23.58 52.5 ab 65kg
HZRA4AE160060 160 60 22.98 50.0 ab 30kg
HZRA4AE160065 160 65 22.33 475 ab 65kg
HZRA4AE160070 160 70 21.62 45.0 ab 30kg
HZRA4AE160075 160 75 20.87 425 ab 65kg
HZRA4AE160080 160 80 20.06 40.0 ab 30kg
HZRA4AE160085 160 85 19.19 37.5 ab 30kg
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Rohre aus ZEDEX 410

Lagerldnge:

bis AuRendurchmesser 160 mm Lagerlange 1 m und 2m
ab AuBendurchmesser 180 mm Lagerlange 0,5m und 1m

ZEDEX 410

o
e
o
o
S 2
%
c
Artikelnummer da  damax  di di min Gewicht Wanddicke lieferbar T
mm mm mm mm kg/m mm
HZRA4AE160090 160 90 18.28 35.0 ab 30kg %
HZRA4AE160095 160 95 17.31 325 ab 65kg D
HZRA4AE160100 160 100 16.30 30.0 ab 30kg o
HZRA4AE160105 160 105 15.22 275 ab 30kg o
HZRA4AE160110 160 110 14.10 25.0 ab 65kg c
HZRA4AE165055 165 55 25.28 55.0 ab 65kg e
HZRA4AE165060 165 60 24.68 525 ab 65kg :% S
HZRA4AE165065 165 65 24.03 50.0 ab 65kg <
HZRA4AE165070 165 70 23.32 475 ab 65kg g g
HZRA4AE165075 165 75 22.56 45.0 ab 65kg Q
HZRA4AE165080 165 80 21.75 425 ab 65kg
HZRA4AE165085 165 85 20.89 40.0 ab 65kg
HZRA4AE165090 165 90 19.98 37.5 ab 65kg
HZRA4AE165095 165 95 19.01 35.0 ab 65kg
HZRA4AE165100 165 100 17.99 325 ab 65kg
HZRA4AE165105 165 105 16.92 30.0 ab 65kg
HZRA4AE165110 165 110 15.80 275 ab 65kg
HZRA4AE165115 165 115 14.62 25.0 ab 65kg
HZRA4AE170060 170 60 26.43 55.0 ab 65kg
HZRA4AE170065 170 65 25.78 525 ab 65kg
HZRA4AE170070 170 70 25.07 50.0 ab 65kg
HZRA4AE170075 170 75 24.31 475 ab 65kg
HZRA4AE170080 170 80 23.50 45.0 ab 65kg
HZRA4AE170085 170 85 22.64 425 ab 65kg
HZRA4AE170090 170 90 21.73 40.0 ab 65kg
HZRA4AE170095 170 95 20.76 37.5 ab 65kg
HZRA4AE170100 170 100 19.74 35.0 ab 65kg
HZRA4AE170105 170 105 18.67 325 ab 65kg
HZRA4AE170110 170 110 17.55 30.0 ab 65kg
HZRA4AE170115 170 115 16.37 275 ab 65kg
HZRA4AE170120 170 120 15.15 25.0 ab 65kg
HZRA4AE175065 175 65 27.58 55.0 ab 65kg
HZRA4AE175070 175 70 26.87 525 ab 30kg
HZRA4AE175075 175 75 26.11 50.0 ab 65kg
HZRA4AE175080 175 80 25.30 475 ab 30kg
HZRA4AE175085 175 85 24.44 45.0 ab 30kg
HZRA4AE175090 175 90 23.53 425 ab 30kg
HZRA4AE175095 175 95 22.56 40.0 ab 65kg
HZRA4AE175100 175 100 21.54 37.5 ab 30kg
HZRA4AE175105 175 105 20.47 35.0 ab 30kg
HZRA4AE175110 175 110 19.35 32.5 ab 65kg

Alle angegebenen Gewichte sind theoretische Gewichte !
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Rohre aus ZEDEX 410

Lagerldnge:

bis AuRendurchmesser 160 mm Lagerlange 1 m und 2m
ab AuBendurchmesser 180 mm Lagerlange 0,5m und 1m

ZEDEX 410

o
e
o
o
S 2
%
c
Artikelnummer da  damax  di di min Gewicht Wanddicke lieferbar T
mm mm mm mm kg/m mm
HZRA4AE175115 175 115 18.18 30.0 ab 30kg %
HZRA4AE175120 175 120 16.95 275 ab 65kg D
HZRA4AE175125 175 125 15.67 25.0 ab 65kg o
HZRA4AE180070 180 70 28.73 55.0 ab 30kg o
HZRA4AE180075 180 75 27.97 525 ab 65kg c
HZRA4AE180080 180 80 27.16 50.0 ab 30kg e
HZRA4AE180085 180 85 26.30 475 ab 30kg :% S
HZRA4AE180090 180 90 25.38 45.0 ab 30kg <
HZRA4AE180095 180 95 24.42 425 ab 65kg g g
HZRA4AE180100 180 100 23.40 40.0 ab 30kg Q
HZRA4AE180105 180 105 22.33 37.5 ab 30kg
HZRA4AE180110 180 110 21.20 35.0 ab 65kg
HZRA4AE180115 180 115 20.03 325 ab 30kg
HZRA4AE180120 180 120 18.80 30.0 ab 65kg
HZRA4AE180125 180 125 17.52 275 ab 65kg
HZRA4AE180130 180 130 16.19 25.0 ab 65kg
HZRA4AE185075 185 75 29.87 55.0 ab 65kg
HZRA4AE185080 185 80 29.07 525 ab 65kg
HZRA4AE185085 185 85 28.20 50.0 ab 65kg
HZRA4AE185090 185 0 27.29 475 ab 65kg
HZRA4AE185095 185 95 26.32 45.0 ab 65kg
HZRA4AE185100 185 100 25.30 425 ab 65kg
HZRA4AE185105 185 105 24.23 40.0 ab 65kg
HZRA4AE185110 185 110 23.11 37.5 ab 65kg
HZRA4AE185115 185 115 21.94 35.0 ab 65kg
HZRA4AE185120 185 120 20.71 325 ab 65kg
HZRA4AE185125 185 125 19.43 30.0 ab 65kg
HZRA4AE185130 185 130 18.10 275 ab 65kg
HZRA4AE185135 185 135 16.71 25.0 ab 65kg
HZRA4AE190080 190 80 31.02 55.0 ab 65kg
HZRA4AE190085 190 85 30.16 52.5 ab 65kg
HZRA4AE190090 190 0 29.25 50.0 ab 65kg
HZRA4AE190095 190 95 28.28 475 ab 65kg
HZRA4AE190100 190 100 27.26 45.0 ab 65kg
HZRA4AE190105 190 105 26.19 425 ab 65kg
HZRA4AE190110 190 110 25.07 40.0 ab 65kg
HZRA4AE190115 190 115 23.89 37.5 ab 65kg
HZRA4AE190120 190 120 22.67 35.0 ab 65kg
HZRA4AE190125 190 125 21.39 325 ab 65kg
HZRA4AE190130 190 130 20.06 30.0 ab 65kg
HZRA4AE190135 190 135 18.67 275 ab 65kg

21

Alle angegebenen Gewichte sind theoretische Gewichte !

Wolf Kunststoff-Gleitlager GmbH ¢ Heisenbergstr. 63 - 65 e 50169 Kerpen-Tiirnich ¢ Tel. 02237/9749-0 « Fax. 02237/9749-20



Rohre aus ZEDEX 410

Lagerldnge:

bis AuRendurchmesser 160 mm Lagerlange 1 m und 2m
ab AuBendurchmesser 180 mm Lagerlange 0,5m und 1m

ZEDEX 410

o
e
o
o
S 2
%
c
Artikelnummer da  damax  di di min Gewicht Wanddicke lieferbar T
mm mm mm mm kg/m mm
HZRA4AE190140 190 140 17.24 25.0 ab 65kg %
HZRA4AE200090 200 0 33.32 55.0 ab 30kg D
HZRA4AE200095 200 95 32.36 52.5 ab 65kg o
HZRA4AE200100 200 100 31.34 50.0 ab 30kg o
HZRA4AE200105 200 105 30.27 475 ab 30kg c
HZRA4AE200110 200 110 29.14 45.0 ab 65kg e
HZRA4AE200115 200 115 27.97 425 ab 30kg :% S
HZRA4AE200120 200 120 26.74 40.0 ab 65kg <
HZRA4AE200125 200 125 25.46 37.5 ab 65kg g g
HZRA4AE200130 200 130 2413 35.0 ab 65kg Q
HZRA4AE200135 200 135 22.75 325 ab 65kg
HZRA4AE200140 200 140 21.31 30.0 ab 30kg
HZRA4AE200145 200 145 19.82 275 ab 65kg
HZRA4AE200150 200 150 18.28 25.0 ab 65kg
HZRA4AE225115 225 115 39.07 55.0 ab 30kg
HZRA4AE225120 225 120 37.84 525 ab 65kg
HZRA4AE225125 225 125 36.56 50.0 ab 65kg
HZRA4AE225130 225 130 35.23 475 ab 65kg
HZRA4AE225135 225 135 33.84 45.0 ab 65kg
HZRA4AE225140 225 140 32.41 425 ab 30kg
HZRA4AE225145 225 145 30.92 40.0 ab 65kg
HZRA4AE225150 225 150 29.38 37.5 ab 65kg
HZRA4AE225155 225 155 27.79 35.0 ab 65kg
HZRA4AE225160 225 160 26.14 325 ab 65kg
HZRA4AE225165 225 165 24.44 30.0 ab 65kg
HZRA4AE235125 235 125 41.37 55.0 ab 65kg
HZRA4AE235130 235 130 40.03 52.5 ab 65kg
HZRA4AE235135 235 135 38.65 50.0 ab 65kg
HZRA4AE235140 235 140 37.21 475 ab 30kg
HZRA4AE235145 235 145 35.72 45.0 ab 65kg
HZRA4AE235150 235 150 34.18 425 ab 65kg
HZRA4AE235155 235 155 32.59 40.0 ab 65kg
HZRA4AE235160 235 160 30.95 37.5 ab 65kg
HZRA4AE235165 235 165 29.25 35.0 ab 65kg
HZRA4AE235170 235 170 27.50 325 ab 65kg
HZRA4AE235175 235 175 25.70 30.0 ab 65kg
HZRA4AE255145 255 145 45.96 55.0 ab 65kg
HZRA4AE255150 255 150 44.42 525 ab 65kg
HZRA4AE255155 255 155 42.83 50.0 ab 65kg
HZRA4AE255160 255 160 41.18 475 ab 65kg
HZRA4AE255165 255 165 39.49 45.0 ab 65kg
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Rohre aus ZEDEX 410

Lagerldnge:

bis AuRendurchmesser 160 mm Lagerlange 1 m und 2m
ab AuBendurchmesser 180 mm Lagerlange 0,5m und 1m

ZEDEX 410

o
e
e}
0
o
o 0}
S :
[72]
go]
C
Artikelnummer da da max di di min Gewicht Wanddicke lieferbar é
mm mm mm mm kg/m mm
)
HZRA4AE255170 255 170 37.74 425 ab 65kg 'Q;
HZRA4AE255175 255 175 35.93 40.0 ab 65kg w
HZRA4AE255180 255 180 34.08 375 ab 65kg o
HZRA4AE255190 255 190 30.21 325 ab 30kg o

Verkaufs-
bedingungen

Alle angegebenen Gewichte sind theoretische Gewichte !
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Rundstabe aus ZEDEX 410

Lagerldnge:
bis AuRendurchmesser 120 mm Lagerlange 1 m und 2m
ab AuBendurchmesser 125 mm Lagerlange 0,5m und 1m

ZEDEX 410

. )
Sonderlangen auf Anfrage %
x
8
)
_g
C
Artikelnummer d d max Gewicht lieferbar T
mm mm kg/m
HZSA4AEQ12 6 0.04 ab Lager 2
HZSA4AE016 8 0.07 ab Lager 5
HZSA4AE020 10 0.10 ab Lager ()
HZSA4AE024 12 0.15 ab Lager o
HZSA4AE030 15 0.24 ab Lager =
HZSA4AE036 18 0.34 ab Lager & %
HZSA4AE040 20 042 ab Lager = %
HZSA4AE044 22 0.51 ab Lager g 8’
HZSA4AE050 25 0.65 ab Lager g S
HZSA4AE060 30 0.94 ab Lager 3
HZSA4AEQ70 35 1.28 ab Lager
HZSA4AE080 40 1.67 ab Lager
HZSA4AE090 45 212 ab Lager
HZSA4AE100 50 2.61 ab Lager
HZSA4AE110 55 3.16 ab Lager
HZSA4AE120 60 3.76 ab Lager
HZSA4AE130 65 441 ab Lager
HZSA4AE140 70 512 ab Lager
HZSA4AE150 75 5.88 ab 30kg
HZSA4AE160 80 6.69 ab 30kg
HZSA4AE170 85 7.55 ab 30kg
HZSA4AE180 a0 8.46 ab 30kg
HZSA4AE190 95 943 ab 30kg
HZSA4AE200 100 10.45 ab 30kg
HZSA4AE210 105 11.52 ab 30kg
HZSA4AE220 110 12.64 ab 30kg
HZSA4AE230 115 13.81 ab 30kg
HZSA4AE240 120 15.04 ab 65kg
HZSA4AE250 125 16.32 ab 30kg
HZSA4AE260 130 17.65 ab 65kg
HZSA4AE270 135 19.04 ab 30kg
HZSA4AE280 140 20.47 ab 30kg
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Verkaufs- und Lieferbedingungen

Allgemeines
Falls keine besonderen Vereinbarungen getroffen werden, gelten grundséatzlich fir unsere Verkaufe ausschlieBlich unsere nachfolgenden Bedingungen.
Die Einkaufsbedingungen des Bestellers verpflichten uns nicht, auch wenn wir ihnen nicht ausdricklich widersprechen.

1. Bestellung

Eine Bestellung gilt erst als angenommen, wenn sie von uns schriftlich bestatigt ist. Miindliche und fernmiindliche Abreden haben, soweit sie von uns nicht
schriftlich bestatigt wurden, keine Giiltigkeit. Fiir den Umfang unserer Lieferverpflichtungen sind ausschlieRlich die Angaben in unserer schriftlichen
Auftragsbestatigung maRgebend. Nachtragliche Anderungswiinsche des Bestellers sind fiir uns erst mit unserer schriftlichen Bestatigung verbindlich;
dabei behalten wir uns die Berechnung eines Mehrpreises vor.

2. Preise
Unsere Preise sind Nettopreise und haben Gliltigkeit ab Werk ausschlieRlich Verpackung, zuzlglich MwSt. Sollte bis zur Lieferung eine Erhéhung der Lohne
und/oder des Materialpreises eintreten, behalten wir uns eine Preisdnderung vor.

3. Lieferzeiten

Die angegebenen Lieferzeiten sind als ungefahr zu betrachten und kénnen infolge héherer Gewalt, Rohstoffmangel, usw., soweit uns keine Schuld trifft,
verlangert werden. Verzugsstrafen, oder sonstige Schadensersatzanspriiche fiir verzégerte Lieferungen sind ausgeschlossen. Als versandfertig gemel
dete Ware muss der Kaufer sofort abrufen. Im anderen Fall sind wir berechtigt, sie auf Kosten und Gefahr des Kaufers nach eigenem Ermessen zu lagern.
Werden Auftrédge aus irgendwelchen Griinden sistiert oder annulliert, sind die im Fertigungsumlauf befindlichen Teile vom Auftraggeber zu bezahlen.

4. Abweichungen und Gewichte

Abmessungen, Gewichte und Abbildungen in Angeboten und Preislisten sind fiir uns unverbindlich und fiir die Berechnung nicht maRgebend. Fir die
Abrechnung und Bezahlung ist das von uns festgestellte Gewicht magebend. Handelsiibliche Abweichungen der Ware in Qualitat, MaRgenauigkeit und
Farbton bleiben vorbehalten. Gestattet sind auch Abweichungen der bestellten Warenmenge bis zu +5% und bei Sonderanfertigungen bis zu +10%.

5. Verpackung
Sonderverpackungen werden zum Selbstkostenpreis berechnet und nicht wieder zuriickgenommen.

6. Versand
Sofern nichts Besonderes vereinbart ist, geschieht der Versand nach unserem Ermessen auf die bestmdgliche Art. Die Gefahr geht mit Abgang der Ware
vom Werk auf den Besteller Uber. Die Transportversicherung muf? in jedem Falle vom Kaufer vorgenommen werden.

7.A Gewahr

Fir gelieferte Erzeugnisse wird in der Weise Gewahr ibernommen, dass Stiicke, an denen Stoff- oder Herstellungsfehler, welche die Verwendbarkeit der
Stiicke ausschlielen, einwandfrei nachgewiesen werden, nach Wahl des Lieferwerkes zum berechneten Preis zuriickgenommen oder durch neue, der
urspriinglichen Bestellung entsprechende Stiicke kostenlos ersetzt werden. Die untauglichen Stiicke sind zurlickzugeben. Jede weitere Verbindlichkeit
und etwaige Anspriiche auf Vergiitung von Schadenersatz, wozu auch Verzugsstrafe zu rechnen ist, von Arbeitsléhnen, Fracht- und Verpackungskosten
werden ausdriicklich abgelehnt. Beanstandungen hinsichtlich Stiickzahl, Gewicht oder Giite der Waren kénnen nur dann berlicksichtigt werden, wenn sie
vom Kaufer innerhalb der gesetzlichen Frist, jedoch bei auRerlich erkennbaren Mangeln nicht spater als 2 Monate nach Empfang der Ware schriftlich
angezeigt werden. Der Mangelanspruch verjahrt spatestens einen Monat nach schriftlicher Zurtickweisung der Mangelriige durch uns.

7.B Produzentenhaftung
Haftung fiir Schaden, die nachweisbar durch die von uns gelieferten Produkte eingetreten sind, wird grundsatzlich nur in Héhe von max. 15% unseres
Verkaufswertes (ibernommen. Weitere Anspriiche lehnen wir ab.

8. Zahlungsbedingungen

Diese Preise gelten rein netto Kasse und sind zahlbar:

-bis  30.000,- DM / 15.337,42 Euro Rechnungsnettowert innerhalb 10 Tagen nach Rechnungsdatum abzliglich 2% Skonto oder innerhalb 30 Tagen
netto,

-Uber 30.000,- DM / 15.337,42 Euro Rechnungsnettowert 1/3 bei Auftragserteilung, 1/3 bei Versandbereitschaft der Ware, 1/3 innerhalb 10 Tagen nach
Rechnungsdatum abziiglich 2% Skonto oder innerhalb 30 Tagen netto. Die Zurlickhaltung von Zahlungen wegen irgendwelcher, von uns nicht an-
erkannten Gegenanspriichen des Bestellers ist nicht statthaft, ebensowenig die Aufrechnung mit solchen. Scheck- und Wechselhergaben gelten erst
nach Einlésung als Zahlung. Die Wechselgegennahme bedarf immer einer Vereinbarung mit uns. Bei Hereinnahme von Wechseln werden die bank-
maRigen Diskont- und Einziehungsspesen berechnet. Sie sind sofort und in bar zu bezahlen. Bei Zahlungsverzug werden ab Falligkeitsdatum Verzugs-

zinsen in H6he von 4% uber dem Diskontsatz der Deutschen Bundesbank berechnet.

9. Eigentumsvorbehalt

Alle gelieferten Waren bleiben bis zur vélligen Bezahlung samtlicher Forderungen und bis zum Ausgleich eines etwaigen Kontokorrentschuldsaldos des
Kaufers unser Eigentum. Die Ware darf in diesem Falle weder verpfandet, noch zur Sicherung lbereignet werden. Pfandungen durch Dritte sind uns
unverziiglich anzuzeigen. Der Eigentumsvorbehalt erstreckt sich auch auf die durch Verarbeitung entstehenden Erzeugnisse, insoweit gilt der Kaufer fur
uns als Verwahrer. Bis zur restlosen Bezahlung gelten Forderungen des Kaufers aus dem Weiterverkauf verarbeiteter oder unverarbeiteter Ware an Dritte
in Hohe unserer jeweils noch offenstehenden Forderungen als an uns abgetreten. Der Kaufer erkennt diese Abtretung ausdriicklich an.

10. Verwendung der Ware

Wir haften nicht fir eine etwaige Nichteignung der Ware fiir den vom Kaufer bestimmten Zweck. Schaden, die durch Weiterverarbeitung der Ware
entstehen, werden von uns nicht ersetzt. Sofern wir fiir die Anwendung unserer Erzeugnisse eine technische Beratung oder Hilfe leisten, erfolgt diese nach
dem jeweiligen Stand der Technik. Hieraus kdnnen jedoch Gewabhrleistungs- oder Ersatzanspriiche nicht hergeleitet werden.

11. GERICHTSSTAND
ist Kerpen.

12. ERFULLUNGSORT
ist Kerpen-Turnich.

ZEDEX 410

Rohre

Rundstabe

Preisliste

Verkaufs-
bedingungen
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